
TABLA N°1: TAMAÑO MUESTRAL PARA INSPECCIÓN CUALITATIVA  
TAMAÑO LOTE DE INSPECCIÓN (unid)  TAMAÑO MUESTRAL POR NIVEL DE INSPECCIÓN  
DESDE  HASTA  NIVEL I  NIVEL II  NIVEL III  
2  8  A  A  B  
9  15  A  B  C  
16  25  B  C  D  
26  50  C  D  E  
51  90  C  E  F  
91  150  D  F  G  
151  280  E  G  H  
281  500  F  H  J  
501  1.200  G  J  K  
1.201  3.200  H  K  L  
3.201  10.000  J  L  M  
10.001  35.000  K  M  N  
35.001  150.000  L  N  P  
150.001  500.000  M  P  Q  
500.001  En adelante  N  Q  R  
 

La letra indica el tamaño muestral que debe aplicarse.  
 

La letra indica el tamaño muestral que debe aplicarse. 
 
 
 
 
 
 



TABLA N° 3  
TAMAÑO MUESTRAL PRODUCTOS EMPACADOS NO CONGELADOS  
TAMAÑO DEL LOTE 

DE INSPECCIÓN  
TAMAÑO MUESTRA  FACTOR DE 

CORRECCIÓN  

MÁXIMO N° UNIDADES 

QUE PUEDE EXEDER 

DIFERENCIA 

TOLERABLE  

DESDE  HASTA  
100  500  50  0,379  3  
501  3.200  80  0,295  5  
3.201  En adelante  125  0.234  7  
 

 

TABLA N°4  
NAC EQUIVALENTE PARA APLICACIÓN DE TABLAS DIN Y MS  

PARA UN NAC 
ESPECIFICADO ENTRE 
LOS SIGUIENTES 
VALORES  

USE EN LAS TABLAS 
ESTE VALOR  

Menos del 0,049%  0.04  
Entre el 0,05% y el 
0,069%  

0.065  

Entre el 0.07% y el 
0,109%  

0.10  

Entre 0,110% y 
0,164%  

0.15  

Entre 0,165% y 
0,279%  

0.25  

Entre 0,280% y 
0.439%  

0.4  

Entre 0,44% y 0,699%  0.65  
Entre 0,7% y 1.09%  1.0  
Entre 1,1% y 1,64%  1.5  
Entre 1,65% y 2,79%  2.5  
Entre 2,8% y 4,39%  4.0  
Entre 4,4% y 6,99%  6.5  
Entre 7,0% y 10,9%  10,0  
Entre 11,0 y 16,4%  15.0  
Entre  16,5 y 26,9 % 25.0 

 

 



 

 

 


