.\\w & Ay Q&%N&N\h\.@m
100,00 + 0,10 mm o alicicsin oy f e re.y _ / S
| e ~Z 7 . Clase Intervalo Punto medio sy
£_ : 1 de clase Xi Marcas fi
w 1 100,445 - 100,455 100,45 I 400,450 1
S . omw.mowss 2 100,455 - 100,465 | 10046 | L1 +e, 458 3
e - 3 | 100465 -100475 | 10048, | NN 0¥ %% on
St 4 100,475 - 100,485 100,47 NNNL #1%
e 5 100,485 - 100,495 | 100,48 NNN N L4245 23
Dureza =55+ 2 RC 6 100,495 - 100,505 | 100,49 NN 4o 10
Imperfecciones superficiales: max 4/piezas 7 100,505 - 100,515 100,50 NNO mwseéf 14
‘ \V 7 8 | 100515 -100525 | 10051 | NLI #6,5/6| s
J 5 9 | 100525 -100535 | 10052 | NI, 526 8
_ 2 S, #77- \@&&m& o 10 100,535 - 100,545 100,53 LI /04,538 4
Vaviewvea = e l&\m g 11 100,545 - 100,555 | 100,54 L m,ss0 2
Tabla 2: Tabla de frecuencias de los datos recogidos - | €D
- . I para evaluar el proceso 1: cortar .
Heoer, sH. = G- \&@aa\& 7= 700,497
G = ooz Fig. 1: Disefio y especificaciones de la pieza
s .« LTS
. 30 ﬁ _ 9
Proceso Caracteristica | ggpedificaciones o . .
de calidad P Con ot - 2 &
Q@ cortar | 100502010mm | pemeetnmie
Perforar Diametro de una 19,50+ 0,10 mm , 20 |-
perforacion |
Tratamiento | Dureza 55+2RC .- RS g
térmico . .fnl N m m 15 |-
@ Acabado Nimero de < 4/pieza a 2
imperfecciones X Vo sl
superficiales
Longitud final 100,00+ 0,10 mm |~
5=
Didmetro de la pieza | 40,00+ 0,10 mm -
Tabla 1: Procesos requeridos para fabricar la pieza, _ i
con sus correspondientes caracteristicas de calidad ’ 10040 10042 10044 10046 10048 10050 100,52 10054 100,56 10056 100,60
u@m\. P . Fig. Z: Histograma de los datos del proceso 1: cortar
] ) m




Indice de capacidad potencial del proceso Cp)

LIE _ LSE LIE . ‘ LSE

N .
. %49 %2 X M %2 %4 o %32 % %+32
r 0 : Cp=1,33 ) ‘ Cp=1,00
\A Proporcién de no conformidad = 64 partes ’ Proporcion de no conformidad = 0,277%
, por millon (0,00064%) -
) Proceso verde | Proceso amatrillo
LIE LSE
T

Al

X—20 X M X+20
Cp=067 .
Proporcién de no conformidad = 4,55%)

Proceso rojo




Capacidad de proceso

de calidad

Caracteristica

Caracteristica .
~de calidad

Caracteristica
de calidad

Proceso rojo Proceso amarillo , Proceso verde




